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N-GEN generatori azota

AZOT

Azot je inertan gas koji je pogodan za Sirok spektar primena,
obuhvatajudi razliCite aspekte hemijske proizvodnje, obrade,
rukovanja i transporta. Zbog svoje niske reaktivnosti, odli¢an

je za pokrivnu zastitu i Cesto se koristi kao gas za prociscavanje.
Moze se primeniti za uklanjanje kontaminanata iz procesnih
tokova metodama kao $to su striptiranje i sparging. Zbog svojih
osobina moze sluziti za zastitu vrednih proizvoda od Stetnih
kontaminanata. Takode omogucava sigurno skladistenje i
upotrebu zapaljivih materijala i moze pomocdi u sprecavanju
eksplozija zapaljive prasine.

PROIZVODNJA AZOTNOG GASA

Industrijski azot moze se proizvoditi odvajanjem gasovitog vazduha
primenom adsorpcije (PSA) ili frakcionom destilacijom te¢nog
vazduha koristeci kriogene metode.

ADSORPCIJA UZ PROMENU PRITISKA

Prvi korak u PSA procesu je prolazak komprimovanog vazduha kroz
kombinaciju filtera i toranj sa aktivnim ugliem radi uklanjanja praSine,
ulja i vode. Procisceni vazduh se zatim usmerava u jedno od dva
adsorpcione posude napunjena molekularnim sitima od ugljienika
(CMS). Preostale necistoce, poput uglien-dioksida i ostataka viage,
adsorbuju se na ulazu u adsorpcionu posudu.

Kada je CMS pod visokim pritiskom, selektivno adsorbuje kiseonik,
omogucavajuci prolazak azota na zelienom nivou Cistoce. Dok je
jedna posuda pod visokim pritiskom za proizvodnju azota, druga
posuda se dekompresuje kako bi se uklonio adsorbovani kiseonik,
koji se zatim ispusta u atmosferu. Automatsko prebacivanje izmedu
adsorpcije i desorpcije izmedu dva sloja omogucava kontinuiranu
proizvodnju azota. PodeSavanjem veliCine kompresora za vazduh i
adsorpcionih posuda koje sadrze CMS, mogu se ostvariti razliCite
kombinacije protoka i Cistoce. PSA sistemi mogu ekonomic¢no
proizvoditi azot pri protocima od manje od jednog kubnog metra
na sat do viSe hiljada kubnih metara na sat, sa Cistocom od 96%
do 99,999%.
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Azot

Primene

Osnove azota

Procesi Ventili visokog kvaliteta

- Inertan - Farmaceutska industrija

- Bezbojan - Gasom asistirana injekciona

- Bez mirisa moldinga (GAIM)

- Bez ukusa - Termicka obrada feri i neferi metala

- Azot ne ulazi u hemijske reakcije.
- Azot sprecava pristup kiseonika.

- Inertizacija zapaljivih te¢nosti

- Lasersko secenje

- Prevencija eksplozija prasine

- Ponovno taloZenje i talozenje
talasima kod PCB-a

- UV o¢vrsc¢avanje premaza

- Prerada hrane

- Prevencija oksidacije metala,
polimera i hemikalija

- Prevencija bakterijskog rasta
(hrana i pica)

- Smanjenje rizika od sagorevanja
i eksplozije (hemikalije, reakcije,
procesi)

- lzvor azota
LIN = Te¢ni azot
GAN = Gasasti azot

Nasi generatori su opremljeni
ventilima sa ugaonim sedistima
dugog veka, sto je vazno zbog
velikog broja ukljucivanja/
iskljuc¢ivanja. Ventili za visok protok
imaju Sirok opseg klipnih aktuatora
za maksimalne performanse pri
minimalnom pritisku.



N-GEN generatori azota

SABLONI POTROSNJE AZOTA

Kada je koli¢ina potrosnje azota kroz vreme skoro konstantna,

PSA sistem za proizvodnju azota je odli¢an izbor za stabilan protok.
Veli¢ina PSA jedinice moze se lako uskladiti sa merenom ili
procenjenom stopom potrodnje. Stavige, proizvodnja azota ée

biti najekonomic¢nija ako jedinica radi kontinuirano, blizu ili na

svom punom kapacitetu.

PSA sistem nije dobar izbor za procese sa periodi¢nim protokom,
gde je protok karakterisan pikovima i padovima u zavisnosti od
vremena. Generator na licu mesta sa takvom promenljivom
potro$njom, narocito ako je dimenzionisan za maksimalni protok,
radice sa delimic¢nim kapacitetom ili biti neaktivan zna¢ajan deo
vremena. Ovo ¢e dovesti do visokih operativnih troskova i
operativne neefikasnosti. Medutim, ako je trajanje padova kratko,
PSA sistem u kombinaciji sa velikim rezervoarom za proizvod moze
biti savrseno reSenje. PSA sistem moze biti dimenzionisan da
zadovolji vecinu zahteva za azotom, uz dopunu te¢nim azotom
tokom perioda najvece potrosnje.

Stabilan Period
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Protok azota

Vreme

UPOTREBA AZOTA NA SIGURAN NACIN

Azot je netoksian i uglavnom inertan gas, zbog ¢ega se Cesto
pogreSno smatra bezopasnim. Medutim, displacement (potiskivanije)
kiseonika u vazduhu na nivoe ispod onih potrebnih za opstanak
moze dovesti do asfiksije.

SIEMENS

Kontroler

Fiksacija CMS-a

Visokokvalitetno uglieno molekularno
sito osigurava dug interval izmedu
odrzavanja. Molekularno sito je
takode zasti¢eno od neocekivanog
unosa te¢nosti.

Materijal uglien-molekularnog sita je
fiksiran u koloni kako bi se sprecilo
brzo starenje i neprijatno stvaranje
prasine. Adsorbent je takode
zastic¢en od neocekivanog unosa
te¢nosti.

Robustan SIEMENS PLC obezbeduje
pouzdanu i stabilnu operaciju i nudi
Sirok spektar podesavanja. Kontroler
je opremljen LCD ekranom koji pruza
sve potrebne informacije o radu.

UPOTREBA AZOTA PREMA CISTOCI

PSA (Pressure Swing Adsorption) moze proizvesti azot u razlicitim
opsezima &istode. Sto je niza &istoda, nizi su i trodkovi proizvodnje
azota. Na primer, kvalitet biljnih ulia moze se odrzavati inertizacijom
pomocu azota sa Cistoéom od 99,5%. Standardna Cistoc¢a azota za
preradu hrane je u opsegu od 99% do 99,5%. Azot nize Cistoce, u
opsegu od 96% do 99%, Cesto se koristi za prevenciju pozara i
eksplozija. Azot visoke Cistoce, sa sadrzajem azota od 99,9% do
99,999%, obi¢no se koristi za lasersko seCenje, lemljenje elektronike
i farmaceutske aplikacije.

Upotreba azota Cistoéa azota (N,)

Prerada hrane: 99,0 % do 99,9 %
- Pokrivanje vina

- ToCenije piva

- Sparging ulja

- Skladistenje voca

Prevencija pozara 95 %

Prevencija eksplozija 95% do 98 %

Pokrivanje hemikalija 95 % do 99 %

Testiranje pod pritiskom 95 %
Injekciono oblikovanje 99 % do 99,5 %

Lemljenje elektronike 99,95 % do 99,995 %

Lasersko secenje 99,95 % do 99,995 %

Farmaceutska industrija 99,95 do 99,999 %

Filteri sa visokom efikasnoSc¢u
za ulaziizlaz

Senzori za kiseonik

Dva tipa visokokvalitetnih senzora

za kiseonik dostupna su kao opcija: Standardna verzija N-GEN generatora

opremljena je filterima visoke efikasnosti.
Super fini koalescentni filteri na ulazu
sprecavaju kontaminaciju adsorbenta,
dok filter za prasinu na izlazu zaustavlja
prasinu koja nastaje tokom procesa.

- Zirconijumski senzori imaju brzi
odgovor i visoku preciznost pri
niskim koncentracijama kiseonika.

- Elektrohemijski senzori su
pogodniji za nize Cistoce azota



KOMPONENTE

7 8 9 10 10 10 10
N-GEN generatori azota izvlaCe dostupni azot iz adsorbovane gase u atmosferu kada se izlazni ventil
komprimovanog ambijentalnog vazduha primenom  zatvori, a pritisak u sloju se vrati na ambijentalni pritisak.
tehnologije Pressure Swing Adsorption (PSA). Nakon toga, sloj e biti ispraznjen azotom pre nego sto

svez komprimovani vazduh ude za novi proizvodni ciklus.

Tokom PSA procesa, komprimovani, ogi§éeni Kako bi se obezbedio konstantan protok proizvoda,
vazduh se usmerava ka sloju molekularnog sita, N-GEN generatori azota koriste dva molekularna sita,
koje dozvoljava azotu da prolazi kao proizvodni koja se naizmenicno prebacuju izmedu faza adsorpcije

gas, dok adsorbuje druge gasa. Sito oslobada i regeneracije.
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Ulaz ociscenog komprimovanog vazduha
Izlaz azota

Kolona ispunjena molekulamim sitom
Siemens interfejs KTP 400

Elektricni orman

Pneumatski orman

Mikrofilter

Regulator pritiska

9  Regulator protoka komprimovanog vazduha
10 Ugaoni ventil sa pneumatskim aktuatorom
11 Mlaznica za ispiranje

12 Izduvni prigusivac

13  Predfilter

14 Regulator protoka azota
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Kako generator
funkcionise?

1. Kada komprimovani vazduh ulazi u prvi rezervoar, on prolazi kroz sito, a
kiseonik se adsorbuje.
2. Azot se zatim usmerava u rezervoar za skladistenje.
3. Neposredno pre nego Sto prvi rezervoar postane potpuno zasic¢en, ulazni Standardna Oprema
vazduh se preusmerava da bi proSao kroz drugi rezervoar, gde se desava isti S .
proces. e Set spoljnjih filtera za ulazni vazduh
4. Kada je taj proces zavrden, prvi rezervoar generatora azota se ispusti u e Adsorpcione posude od uglienicnog celika
atmosferu, omogucavajuci otpustanje otpadnog gasa iz sita. * Pneumatski ventili dugog veka
5. ZavrSetak regeneracije prvog rezervoara zahteva njegovo ispiranje malom e Unutradnje cevi i prikljudci od cinkovanog uglienidnog Gelika

kolicinom procesnog gasa. ¢ Regulacija protoka azota
e Kontrolni sistem sa SIEMENS PLC-om

Oxygen sensors « WebContro

Omega Air generatori su opremljeni sa dva tipa senzora za kiseonik:
zirkonijumskim i elektrohemijskim. Generatori visokog kvaliteta azota koriste
zirkonijumski senzor. Zirkonijumski senzor za kiseonik ima brzo vreme odziva, .
uparen sa izuzetno tacnim ocitavanjima na niskim nivoima kiseonika. Op p
Zirkonijumski senzori takode izuzetno dobro funkcioniSu u komprimovani CIonaIna 0 rema
gasovima. Pored svega ovoga, oni su izuzetno robusni i imaju dug vek trajanja od

- . o X ® Analizator kiseonika sa senzorom od cirkonijum-oksida
viSe od dvadeset i pet hiljada sati.

Generatori niskog kvaliteta azota koriste elektrohemijske senzore. Elektrohemijski ¢ ElekJFronSkl merac protoka proizvoda .
senzori imaju brzo vreme odziva i tadna oditavanja na vi§im koncentracijama * Analizator viage ulaznog vazduha / proizvoda
kiseonika. Vek trajanja elektrohemijskih senzora je vise od osamnaest hiljada sati. e Prenosnici pritiska ulaznog vazduha / proizvoda
e Prenosnici temperature ulaznog vazduha / proizvoda
97 % 98 % 9% |99,5% |99,9% |99,99 % [99,999 % * Sterlni flter| za azot
- ’ ’ R AL Rl R e Buster kompresori za azot
voIN, | voIN, | voIN, | voIN, | voIN, | voIN, vol N,

e Sistem za punjenje boca za azot
Zirconijumski

senzori

Elektrohemijski
senzori v 4 v v

Dimenzije

Usteda energije (na ¢ekanju)

N-GEN serija generatora ima opciju da primi signal za ¢ekanje od kompresora ili
drugog izvora komprimovanog vazduha. Dok je u rezimu Cekanja, vazduh moze
slobodno da te¢e kroz obe kule u pravcu od ulaza prema izlazu generatora. U
meduvremenu, kontroler generatora je u rezimu Cekanja i spreman da nastavi sa
normalnim radom &im primi odgovarajuci signal. Signal za ¢ekanje se prenosi na
N-GEN generator putem kontakta za ¢ekanje na kontroleru preko povezivanja sa
prekidacem.
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TEHNICKI PODACI
Dimenale [
* . uvaz [ gtz | A | B [ ¢ [ k|

N-GEN 03 1/2 1/2 1.097 550 1665 171
N-GEN 05 1/2 1/2 1.126 550 1768 191
N-GEN 10 1/2 1/2 1.100 550 1674 230
N-GEN 15 1/2 1/2 1.102 550 1804 310
N-GEN 20 1 1/2 1.152 550 1968 345
N-GEN 25 1 1/2 1.282 760 2094 585
N-GEN 35 1 172 1.398 760 2103 720
N-GEN 50 1 1/2 1.450 760 2140 870
N-GEN 65 1 1/2 1.650 860 2211 955
N-GEN 80 1 1 1.749 860 2361 1215
N-GEN 100 2 1 2.003 1.010 2273 1660
N-GEN 150 2 1 2.107 1.180 2387 2540
N-GEN 200 2 2 2.434 1.325 2404 3035
N-GEN 250 2 2 2.603 1.425 2510 4100
N-GEN 300 2 2 2.815 1.630 2629 4998
N-GEN 400 DN65 DN40 3.100 1.690 2889 6850

PERFORMANSE pri ulaznoj temperaturi 30°C

Ulazni I1zlazni
z Zazi Preostali kiseonik [vol. %]

pritisak pritisak
barg barg 3 2 1 0,5 0,1 0,01 0,001
Ukupna Cistoca inertnog gasa [vol. %)
97 98 99 99,5 99,9 99,99 99,999
N-GEN 03  Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 5,84 5,58 513 3,63 2,74 1,61 0,90
Potro3nja vazduha [Nm3/h] 12,3 12,0 11,0 10,2 10,2 8,1 5,2
N-GEN 05  Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 9,34 8,91 8,21 5,80 4,39 2,58 1,44
Potrosnja vazduha [Nm®h] 19,6 19,2 17,6 16,2 16,2 12,9 8,3
N-GEN 10  Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 14,4 13,7 12,6 8,9 6,8 4,0 2,2
PotrosSnja vazduha [Nm?/h] 30,2 29,5 27,2 25,0 25,0 19,8 12,8
N-GEN 15  Protok N, [Nm?/h] 7,5 6,3 23,8 22,7 20,9 14,8 11,2 6,6 3,7
PotroSnja vazduha [Nm?®/h] 49,9 48,8 44,9 41,3 41,3 32,8 21,2
N-GEN 20  Protok N, [Nm#/h] 7,5 6,3 28,6 27,3 251 17,7 13,4 79 44
Potrosnja vazduha [Nm?/h] 60,0 58,6 54,0 49,7 49,7 394 254
N-GEN 25 Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 42,7 40,7 37,5 26,5 20,0 11,8 6,6
Potrosnja vazduha [Nm%h] 89,6 87,6 80,6 74,2 74,2 58,9 38,0
N-GEN 35  Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 67,7 64,6 59,5 42,0 31,8 18,7 10,5
Potrosnja vazduha [Nm?*/h] 142,1 138,8 127,8 117,7 117,6 93,3 60,2
N-GEN 50  Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 86,9 82,9 76,3 54,0 40,8 24,0 13,4
Potrosnja vazduha [Nm?/h] 182,4 178,3 164,1 1511 151,0 119,8 77,3
N-GEN 65 Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 106,6 101,7 93,6 66,2 50,1 29,4 16,5
Potrosnja vazduha [Nm?/h] 223,8 218,7 201,3 185,4 185,2 146,9 94,9
N-GEN 80  Protok N, [Nm3/h] 7 6,3 118,8 113,4 104,4 73,8 55,8 32,8 18,4
PotroSnja vazduha [Nm?®/h] 2495 2438 2245 206,6 206,5 163,8 105,8
N-GEN 100 Protok N, [Nm&/h] 7,5 6,3 178,2 170,1 156,6 110,7 83,7 49,2 27,5
PotroSnja vazduha [Nm?®/h] 374,3 365,8 336,8 310,0 309,8 245,8 158,7
N-GEN 150 Protok N, [Nm¥h] 7,5 6,3 2739 261,4 240,7 170,1 128,6 75,5 42,3
PotroSnja vazduha [Nm?®/h] 575,2 562,1 517,5 476,4 476,0 371,7 2438
N-GEN 200 Protok N, [Nm#/h] 75 6,3 344,3 328,6 302,5 213,9 161,7 94,9 53,2
Potrosnja vazduha [Nm®h] 723,0 706,5 650,5 598,8 598,3 474,7 306,5
N-GEN 250 Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 419,2 400,2 368,4 260,4 196,9 115,6 64,8
Potrosnja vazduha [Nm?/h] 880,4 860,4 792,1 792,2 728,6 578,0 373,2
N-GEN 300 Protok N, [Nm#/h] 7,5 6,3 534,6 510,3 469,8 332,1 2511 147,4 82,6
PotroSnja vazduha [Nm?/h] 1.122,7 1.097 1 1.010,1 929,9 929,1 737,1 4759
N-GEN 400 Protok N, [Nm3/h] 7,5 6,3 727,8 694,7 639,6 452,1 341,8 200,7 112,5
Potrosnja vazduha [Nm?/h] 1.528,4 1.493,6 1.375,1 1.265,9 1.264,8 1.003,5 647,9

Za koncentracije vece Cistoce, molimo kontaktirajte proizvodaca.
Svi protoci vaze za rad generatora pri ambijentalnim uslovima: 20 °C, 1.013,25 mbar i 60% relativne vlaznosti (RH).
Performanse +5%.



AIR BOX, N,BOX, 0,BOX
KONTEJNERIMA NARUDZBINI

Radni pritisak: do 13 barg
PDP: +3°C / -40°C (nize na zahtev) PDP:
Kapacitet: do 35 m3/min (veée na zahtev)

Radni pritisak: na zahtev
na zahtev
Kapacitet: na zahtev

TEHNOGAMA SUPPORT

Konstantno usavrSavanje tehnickog sektora, savladavanje novih vestina, kvalitetna i pravovremena
usluga imperativ su naseg poslovanja. Specijalizovani kadar i ogroman lager rezervnih delova
obezbedice Vam potrebnu podrsku i kompletnu uslugu u svakom momentu saradnje.

{elnogama TEHNOGAMA SUPPORT - KVALITET | SIGURNOST NA PRVOM MESTU!
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